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Endenbearbeitung fur
Fest- Loslager Form D, F

Abmessungen

Die Art der Lagerung beeinflusst die Steifigkeit des gesamten
Gewindetriebs ebenso wie das Drehschwingungs- und Knickverhalten
der Gewindespindel. Entsprechend den verschiedenen Lagerungsarten
werden die erforderlichen Endenbearbeitungen durchgeflhrt.

Gewindefreistich DIN 74-B

Freistich Form F DIN 509 \\ Freistich Form E DIN 509
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Form D Abmessungen [mm] Lager
TGS/GGS/KGS D, D, L L 5 Ly e M, B.xT, ZKLF...2RS
Gewinde-Kerndurchmesser d,>d, 12 9 55 20 32 25 16 M 12x1 3x1,8 1255
15 " 58 23 35 3.5 16 M 15x1 4x2,5 1560
20 14 70 30 44 4 22 M 20x1 5x3 2068
25 19 82 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2575
30 24 92 50 67 7 36 M 30x1,5 8x4 3080
Form F Abmessungen [mm] Lager
TGS/GGS/KGS D} D, L L, L, L, L; M, B,xT, ZARN...LTN
Gewinde-Kerndurchmesser d, > d, 15 1 73 23 35 35 16 M 15x1 4x2,5 1545
20 14 88 30 45 4 22 M 20x1 5x3 2052
20 14 107 30 50 4 22 M 20x1 5x3 2062
25 19 105 40 58 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2557
25 19 120 40 63 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2572
35 28 145 60 82 10 40 M 35x1,5 8x4 3585
40 36 175 80 103 8,5 63 M 40x1,5 10x5 4090
Any questions? Please contact us.
Morskate Aandrijvingen BV NL DE EN
Oosterveldsingel 47A T +31 (0)74 - 760 11 11 T +49 692 - 222 34 95 T +31 (0)74 - 760 11 11
7558 PJ Hengelo (Ov) info@morskateaandrijvingen.nl info@morskateantriebstechnik.de info@morskatedrivetechnology.com

The Netherlands www.morskateaandrijvingen.nl www.morskateantriebstechnik.de www.morskatedrivetechnology.com



Morskate

Endenbearbeitung fur

Fest- Loslager FormH, J, L

Abmessungen

Gewindefreistich DIN 74-B

Freistich Form F DIN 509 Freistich Form E DIN 509
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Form H Abmessungen [mm] Lager
TGS/GGS/KGS D, D, L, L, L, L, L M, BxT, ZARF..LTN
Gewinde-Kerndurchmesser d, > d, 15 " 85 23 35 35 16 M 15x1 4x2,5 1560
20 14 102 30 44 4 22 M 20x1 5x3 2068
20 14 122 30 49 4 22 M 20x1 5x3 2080
25 19 120 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2575
25 19 135 40 63 6 28 M 25x1,5 6x3,5 2590
35 28 160 60 81 10 40 M 35x1,5 8x4 35110
40 36 195 80 105 8.5 63 M 40x1,5 10x5 40115
Form J Abmessungen [mm] Lager
TGS/GGS/KGS D, D, L L, L L, L M, B,xT, FDX
Gewinde-Kerndurchmesser d, > d, 12 9 88 20 32 25 16 M 12x1 3x1,8 12
15 11 92 23 35 3 16 M 15x1 4x2.,5 15
20 14 107 30 44 4 22 M 20x1 5x3 20
25 19 122 40 57 6 28 M 25x1,5 6x3,5 25
30 24 136 50 72 7 36 M 30x1,5 8x4 30
40 36 182 80 102 8.5 63 M 40x1,5 10x5 40
Form L Abmessungen [mm]
TGS/GGS/KGS D, D, Ly L, L L, L M, BxT, Lager
Gewinde-Kerndurchmesser d, > d, 12 9 58 20 30 25 16 M 12x1 3x1.8 7201 BERS
15 1 73 23 33 35 16 M 15x1 4x2.,5 7202 BE RS
20 14 88 30 43 4 22 M 20x1 5x3 7204 BERS
25 19 120 40 55 6 28 M 25x1,5 6x3,5 7205 BE RS
35 28 145 60 77 10 40 M 35x1,5 8x4 7207 BERS
40 36 175 80 103 8.5 63 M 40x1,5 10x5 7208 BE RS
Form A

Fase 2 x 45°: KGS von @ 12 - 25 mm
Fase 3 x 45°: KGS von @ 26 — 40 mm
Fase 4 x 45°: KGS von @ 44 — 50 mm



Morskate

Endenbearbeitung fur
Fest- Loslager Form S, T, W

Abmessungen

Freistich Forrn E DIN 509 Enstich fir Sichenungsing BN 471
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Form S Abmessungen [mm]
TGS/GGS/KGS D, L L, Distanzbuchse Lager
Gewinde-Kerndurchmesser d, > d, 12 40 45 18x12,1x24 6001 RS
15 46 51 21x15,1x28 6002 RS
20 53 58 27x20,1x29 6004 RS
25 53 58 32x25,1x23 6205 RS
30 60 68 40x30,1x28 6206 RS
40 80 88 50x40,1x44 6208 RS
55 102 110 65x55,1x60 6211 RS
Pryslich Pom & D4 09 Eratich Hir Sichenunguting DN 471
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Form T Abmessungen [mm]
TGS/GGS/KGS D, L L Innenring Nadellager
Gewinde-Kerndurchmesser d, > d, 12 40 45 2 IR 12x16x20 HK 1614 RS
15 46 51 2 IR 15x20x23 HK 2018 RS
20 53 58 2 LR 20x25x26,5 HK 2518 RS
25 53 58 2 LR 25x30x26,5 HK 3018 RS
30 60 68 2 LR 30x35x30 HK 3518 RS
40 80 88 4 |R 40x45x20 HK 4518 RS

Form G: Spindelende gegliiht, nach Angaben des Kunden.

Form K: Sonderanfertigung, nach Zeichnung des Kunden.

Form W Abmessungen [mm] Eingtich 83 Schanungaing DN 471
TGS/GGS/KGS D, I L, Lager Fleiich Fom E DL 29 I
Gewinde-Kerndurchmesser d, > d, 12 8 12 6001 RS
15 9 13 6002 RS T 1
20 12 16 6004 RS <
2 15 20 | 6205RS
30 16 21 6206 RS '
40 18 25 6208 RS
55 21 29 6211 RS




Morskate’

Endenbearbeitung
Form FK - FF - BK - BF

Abmessungen

Gewindelraistch OIN 765, Bezeichnung 0D | B0y L L, L M1
cosnromron frshtamtonsr FK6 6 s | w | 8 16 | M6x0.75
/g 3 s FK 8 8 6 44 9 19 | Msxi
ol 1 S FK 10 10 8 51 15 26 | Mi0xI
\'I|"| '| ﬁli[ FK 12 12 10 51 15 26 | M1
'|| lll | ﬂ FK 15 15 12 69 20 33 | M15x1
AL i | ' FK 20 20 17 89 25 42 | M20x1
S .Jl FK 25 25 20 106 30 50 | M25x15
L u - FK 30 30 25 110 38 63 | M30x15
—— Bezeichnung 0D, Ly L
Wellnicherung ON 471 FF10 8 10 7
FF12 10 1 8
[ FF 15 15 13 9
: FF 20 20 19 14
1 FF 25 25 20 15
FF 30 30 21 16
Gewindtresticn DN 768 Bezeichnung 0D | BDy L L, L M1
rsstcn FomFOMS0S [ BK 10 10 8 54 15 31| M10x1
/& \ @ : : BK 12 12 10 54 15 29 | M
\@/" AP 1 BK 15 15 12 60 20 32 | M15xd
\,\ \\\-.. ‘ BK 17 17 15 76 23 40 | M7
(\\ | ‘ BK 20 20 17 78 25 40 | M20x1
.- \ \ I _ BK 25 25 20 95 30 48 | M25x15
' 3 ' BK 30 30 25 110 38 63 | M30x15
L . ] BK 35 % | 30 | 128 | 4 | 73 | M35
L u - BK 40 40 35 148 50 85 | M4ox15
Bezeichnung @D 6 L L
prr—— BF 10 8 10 7
‘Wellensicherung DIN 471 BF12 10 " 8
BF 15 15 13 9
\“\Tﬂ S BF 17 17 16 12
i BF 20 20 16 12
( 3 BF 25 25 20 15
|- BF 30 30 21 16
BF 35 35 2 17
Lo BF 40 40 23 18
2




Morskate

Endenbearbeitung fiir Fest-
Loslager Form FL, LLN, LLR

Abmessungen

FLO1 = Nur fiir KGS-R-12x05

_ —— . P3x1,8t
: 8 - 1k = : NE=
8| — 8| 1S N 8 s
— . [} 1 2
LS Lt 20
12 28,5
K e 15 | 40
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Abmessungen in mm
Bezeichnung
@D1j6 @02 6 L1 L2 L3 L4 L5 M1 B1xT1 TGS-0 KGS-0
FLO1 Abmessungen nach Darstellung FLO1
FLO2 12 10 B 20 28,5 25 16 M12x1 3x1.8 18 16
FLO3 15 12 60 25 35 25 20 M15x1 4x2,5 24 20
FLO4 20 17 77 32 44.5 35 25 M20x1 5x3 30 25
FLO5 25 20 90 40 52 5 30 M25x1,5 6x3,5 36 32
FLOB 25 20 115 50 63,5 7 36 M25x1,5 6x3.5 36 32
FLO7 30 25 128,5 60 74 75 45 M30x1,5 8x4 40 40
FLO8 35 28 152,7 80 96 12 56 M35x1,5 8x4 50 50

Freistich Form E DIN509 Abmessungen in i
Bezeichnung
@D1 j6 L1 TGS-0 KGS-0
£ LLN-02 12 325 18 16
S
LLN-03 15 34 24 20
— LLN-04 20 42 30 25
L1
LLN-05 25 48 36 32
Freistich Form F DIN 509
L3 H13
— Abmessungen in mm
Bezeichnung
@D1j6 |@D2h12 L1 L2 L3H13 | TGS-@ | KGS-@
gg LLR-06 25 239 18 21,7 1.3 36 32
LLR-07 30 28,6 20 24 1,6 40 40
* LLR-08 40 375 23 27 1,85 50 50
L1
L2




Morskate’

Lagereinheiten

BKK-BF

Technische Daten/Abmessungen

Festlagereinheit BK

Bei dieser Festlagereinheit handelt es sich um Bocklager mit vorgespannten Axial-Schragkugellagern mit Dichtungen.

Die Festlagereinheit besteht aus einem Lagergehéduse aus Stahl briniert mit 2 Axial-Schragkugellagern vorgespannt durch einen
Flansch, 2 Dichtungen mit Anlageringen und einer sicherbaren Nutmutter DRS. (Bei den kleinen GréRen mit Vierkantmuttern.)
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Abmessungen in mm lager | C | C i Gewicht
GroBe gt LTt [12]13] B8] H [b002]he002]B1 | HI | E P [ci]c2laz] x| v |z [m]t|Pbeich| in | in
nung | kN | [kN]
BK10 | 10 | 25| 5 |295| 5 |60 |39 | 30 | 22 | 341|325/ 15 46|13 | 6 |55|66 /108 5 |M3|16| 7000 | 52 | 1.9 | 04
BK12 | 12 | 25| 5 |295] 5 |60 |43 | 30 | 25 | 34325/ 18|46 | 13| 6 |55/|66|108] 1 [Ma] 19| 7001 6 | 21 | 04
BKI5S | 15 |27 | 6 | 32| 6 | 70|48 | 35 | 28 | 40| 38 |18 |54 | 15| 6 |55|66| 11 |65 |M4| 22| 7002 | 69 | 24 | 06
BK17 | 17 | 35| 9 |44 | 7 |86 |64 | 43 | 39 | 50| 55|28 |68|19| 8 (66| 9 | 14|85 |M4| 24| 7203 | 12 | 41 13
BK20 | 20 | 35| 8 |43 | 8 |88 |60 | 44 | 34 |52|50|22|70|19| 8 66| 9 | 14 |8 |[M4| 30| 7004 | 131 | 42 | 13
Bk25 | 25 |42 [ 12 |54 | 9 [106|80 | 53 | 48 |64 70 33|85 [22[10] 9|11 [17 |11 [m5]35] 7206 [205]| 7 2,4
BK30 | 30 |45 | 14|61 | 9 [128] 89| 64 | 51 | 76| 78 [ 331022311 1114|2013 |m6]40| 7206 [271] 92 | 34
BK35 | 35 |50 | 14 | 67 | 12 [140| 96| 70 | 52 |88 | 79 |35 |114] 26|12 11| 14| 2013 |m8| 50| 7207 | 368 | 144 | 44
BK4o | 40 | 61| 18| 76 | 15 |160|110| 80 | 60 |100| 90 | 37 |130| 33 | 14 | 14| 18 | 26 |175| M8 | 50 | 7208 | 46,1 | 18 | 68

Loslagereinheit BF
Bei dieser Loslagereinheit handelt es sich um Bocklager mit einem Rillenkugellager das sich axial der Langenausdehnung der Spindel anpasst.
Die Loslagereinheit besteht aus einem brlnierten Stahl-Lagergehause mit Rillenkugellager.

2x Senkung fiir
MxDIN 912
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. AbmaRe in [mm] Lagerbezeich- | Cstat | Cdynin | Ge-
SO Tag [ |8 W | b0 |heooz |81 |W € P e |x v |z |09 farll | ILRf i
BF10 8 20 (60 |39 |30 22 34 325 |15 |46 55 |66 |108 |5 60822 5,2 1.9 03
BF12 10 20 |60 43 130 25 34 325 |18 |46 55 |66 |108 1,5 | 600022 6 2.1 0,35
BF15 15 20 (70 |48 |35 28 40 38 18 |54 556 |66 |11 6,5 | 6002ZZ 6,9 24 0,4
BF17 17 23 | 86 64 |43 39 50 55 28 |68 66 |9 14 85 | 620322 12 41 075
BF20 20 26 | 88 60 |44 34 52 50 22 |70 66 |9 14 85 | 6004ZZ 131 42 0,77
BF20H 20 26 | 88 74 |44 48 52 64 - 70 - 9 14 85 | 600427 131 42 1,017
BF25 25 30 (106 |80 |53 48 64 70 3 |85 9 11 17 1 620522 20,5 7 145
BF30 30 32 | 128 |89 |64 51 76 78 33 1102 |11 14 20 13 620622 271 9.2 1,95
BF35 35 32 | 140 |9 |70 52 88 79 3B | 114 |1 14 20 13 620722 36,8 14,4 2,25
BF40 40 37 | 160 | 110 |80 60 100 |90 37 | 130 |14 18 26 17,5 | 620827 46,1 18 33




Morskate’

Lagereinheiten
FKK-FF

Technische Daten/Abmessungen

Festlagereinheit FK

Bei dieser Festlagereinheit handelt es sich um ein Flanschlager mit vorgespannten Axial-Schragkugellagern mit Dichtungen.
Die Festlagereinheit besteht aus einem Lager aus Stahl briiniert mit 2 Axial-Schragkugellagern vorgespannt durch einen Flansch,
2 Dichtungen mit Anlageringen und einer sicherbaren Nutmutter DRS. (Bei den kleinen Grofsen mit Vierkantmuttern.)
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Abmessungen in mm lager | C. | C - Gewicht
GroRe bezeich- | in in
gdr| L H F E Dgb| A |TK| B | LI |TM|L2|T2, X |Y|Z | M|T|]G|AQ nung kN | g

FK05 5 |165| 6 |105|185| 20 | 34 | 26 | 26 | 55 | 35| 5 3 34|65 4 | M3| M - - 605 05 | 03 0,1
FK06 6 | 20| 7 |13 |22 | 22|36 | 28| 28 |55|35|65|45|34|65| 4 |M3| 12| - - 706A 1 0,7 0,12
FK08 8 | 23| 9 |14 |2 | 28|43 |3 |3 |7 4 8 5 34|65 4 | M3| 14| - - 708A 27 1 0,16
FK10 | 10 | 27 | 10 | 17 |295| 34 | 52 | 42 | 42 | 75| 5 | 85| 6 |45| 8 | 4 | M3 | 16 | - | M6 | 7000A | 52 | 19 0,25
FK12 | 12| 27 | 10 | 17 |295| 36 | 54 | 44 | 44 | 75| 5 | 8 | 6 | 45| 8 4 | M4 | 19| - | M6 | 7001A 6 21 0,26
FK15 | 15 | 32 | 15 | 17 | 36 | 40 | 63 | 50 | 52 | 10 | 6 | 12| 8 |55 | 95 | 6 | M4 | 22 | 26 | M6 | 7002A | 69 | 24 04
FK17 17 | 45 | 22 | 23| 47 | 50 | 77 | 62 | 61 | 1 9 14112 66| 11 | 10| M4 | 24 1305 M6 | 7203A 12 41 0,85
FK20 | 20 | 52 | 22 | 30 | 50 | 57 | 85 | 70 | 68 | 8 | 10 | 12 | 14 | 6.6 | 11 | 10 | M4 | 30 | 34 | M6 | 7204A | 131 | 42 1.2
FK25 | 25 | 57 | 27 | 30 | 59 | 63 | 98 | 80 | 79 | 13| 10| 20 | 17 | 9 | 15| 13 | MS| 35 |395| M6 | 7205A | 205 | 7 16
FK30 | 30 | 62 | 30 | 32 | 61 | 75 | 117 | 95 | 93 | 11 | 12 | 17 | 18 | 11 | 175| 15 | M6 | 40 | 465| M6 | 7206A | 271 | 9,2 2,38

Loslagereinheit FF

Bei dieser Loslagereinheit handelt es sich um Flanschlager mit einem Rillenkugellager das sich axial der Ldngenausdehnung der Spindel anpasst.
Die Loslagereinheit besteht aus einem brinierten Stahl-Lagergehause mit Rillenkugellager..
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4x Senkung fiir

Mx DIN 912
i Abmessungen in mm Lagerbe- | C g in | Cy,in | Gewicht

roe i
gdi L H F Dg6 A T« B X Y 7 | zeichnung | kN | [KN]

FF 06 6 10 6 4 22 36 28 28 34 6.5 4 60622 2 0,7 0,08
FF10 8 12 7 5 28 43 35 35 34 6.5 4 608272 52 19 0,1
FF12 10 15 7 8 34 52 42 42 45 8 4 600022 6 2,1 0,15
FF15 15 17 g 8 40 63 50 52 5.5 95 5.5 600277 6,9 24 0,22
FF17 17 20 1 9 50 77 62 61 6.6 " 6.5 6203722 12 41 0,35
FF20 20 20 n 9 57 85 70 68 6.6 1 6.5 620427 13,1 42 0,45
FF25 25 24 14 10 63 98 80 79 9 14 8.5 620522 20,5 7 0,66
FF 30 30 2] 18 g 75 117 95 93 1" 17 " 620622 211 9.2 1.05




Morskate’

Lagereinheiten FL

Technische Daten/Abmessungen

Festlagereinheit FL

Festlagereinheit FL mit vorgespannten Axial-Schragkugellagern bis Baugréf3e FLO5. Ab FLO6 mit integrierten Axial- und Radialnadellagern.
Spindelmutter nach DIN 981 wird beigelegt. Spindelendenbearbeitungen: Siehe Kapitel Endenbearbeitungen FL

Gehausewerkstoff: AICuPbMg (Eloxiert) Andere Gehdusematerialien auf Anfrage

P Gilt nur fiir FLO1 bis FLOS Gilt nur fiir FLO6 bis FLOS
B
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Abmessungen in mm
Gro%e | g | L | B | H j:7 Hi|B1 | P | L1 |12] 13 |1axa| 15| C1| C2 | C3 | @D1 | BD2XT1 | 2x0D3 | 2x0D4xT2 | @05 | 2x0D6 | 4x@D7
Fl-01 |10 |32 | 62 | 41 |22 38|38 |50 | - | - | - |2828| - | 16| 8 | 16 | 5 | 3710 | 56 | Mexi0 | - - M5x10
Fl-02 |12 | 37 | 86 | 58 |32 49|52 | 68| 33 | - | - |39a9| - | 23| 7 | 185| 10 | 7715 | 93 | Mioxi5 | 6 M5x10
Fl-03 | 15| 42 | 94 | 64 |34 | 55|60 | 77 | 37 | - | - |45x45| - | 25| 85 | 21 | 10 | 7715 | 93 | Mioxi5 | 6 M6x16
Fl-04 |20 | 46 |108| 72 |39 |61 |68 | 88 | 39 | - | - |52x52| - | 29| 85 | 23 | 12 | 9722 | 112 | Mizxz0 | 6 M8x16
FLl-05 | 25 | 492 [ 112 | 77 |42 | 66| 70 | 92 |445| - | - |s6x86| - | 29 | 10 | 245 | 12 | 97x20 | 112 | Mi2x20 | 6 M8x16
FL-06 | 25| 71 [126| 92 |50 [ 79| 84 [ 105|645 |48 [165| - |58|44 135|355 97 | - | 126 | Miax21 | 7 | ™6
FL07 | 30| 71 |126| 92 | 50 | 79| 84 | 105|645 |46 [145| - |23|44 | 135|355 97 | - | 126 | M4l | 7 | Mg
FL-08 | 35 | 75 | 146 | 112 | 60 | 97 | 104 [ 125|665 |47 [155| - | 23|50 [125|375] 97 | - | 126 | Miax1 | 7 | ™6

1) Spindeladapter steht 20mm ab
2) Schréagkugellager steht Tmm ab, Spindelmutter steht 1,5mm ab

GroRke IJ(?SS{J Lager | Cstatin [kN] | Cdyn in [kN] Anzugs?’i‘emhr]oment
FL-01 12 3000-B 3,25 57 2
FL-02 16/18 6001 2,37 54 6
FL-03 20/24 7202 4,45 8,4 8
FL-04 25/30 7204 78 17,0 15
FL-05 32 7205 9,0 15,3 18
FL-06 36 81105 76,0 335 25
FL-07 40 81207 199,0 80,0 32
FL-08 | 50/60/63 | 81208 265,0 107,0 40




Lagereinheiten LL

Technische Daten/Abmessungen

Loslagereinheiten LL-K / LL-N / LL-R

Loslagereinheiten LL wahlweise mit Gleitlager LL-K (Keine Endenbearbeitung notwendig), mit integrierten Nadellagern (LL-N) oder mit

Morskate’

Rillenkugellagern (LL-R) passend zu den Festlagereinheiten FL. Die Loslagereinheiten LL-R werden mit Sicherungsring nach DIN 471 geliefert.
Spindelenbearbeitungen: Siehe Kapitel Endenbearbeitungen LL

Gehausewerkstoff: AICuPbMg (Eloxiert) Andere Gehausematerialien auf Anfrage

B Loslager LLK-01 bis LLK-05 Loslager LLN-01 bis LLN-05 Loslager LLR-06 bis LLR-08
[0
—_ i v
N o,
S | A
| /.
‘ /////j ‘ 5
1 @ D2xT1 |
B
| P
o | lo i
Abmessungen in mm
Grole
@d L B H h js7 B1 H1 P C1 @D1 @D2xT1
LLK-01 12 32 62 4 22 38 34 50 24,5 56 M6x10
LLK-02 37 86 58 32 52 49 68 2% 8,3 M10x15
LLN-02 12 37 86 58 32 52 49 68 25 93 M10x15
LLK-03 42 94 64 34 60 59) 77 29 93 M10x15
LLN-03 15 42 94 64 34 60 55 71 29 9,3 M10x15
LLK-04 46 108 72 39 68 61 88 32 11,2 M12x20
LLN-04 20 46 108 72 39 68 61 88 32 11,2 M12x20
LLK-05 49 112 71 42 70 66 92 32 11,2 M12x20
LLN-05 25 49 112 77 42 70 66 92 32 11,2 M12x20
LLR-06 25 38 126 92 50 84 79 105 19 12,6 M14x20
LLR-07 30 38 126 92 50 84 79 105 19 12,6 M14x20
LLR-08 40 44 146 112 60 104 97 125 22 12,6 M14x20
GroRe TGS KGS Lagerbezeichnung Cstat in [kN] Cdyn in [kN]
LLK-01 12x05
LLK-02 18x4 16x05/20
LLN-02 18x4 16x05/20 HK-1514 9.8 78
LLK-03 20x4 / 24x5 20x05/20/50
LLN-03 20x4 / 24x5 20x05/20/50 HK-1814 10,9 8,1
LLK-04 30x6 25x05/10/25
LLN-04 30x6 25x05/10/25 HK2518 24,0 15,6
LLK-05 32x05/10
LLN-05 36x6 32x05/10 HK-3018 29,0 17,2
LLR-06 36x6 32x10/20/40 62205 7.8 14,9
LLR-07 40x7 / 40x14P7 40x05/10/20 62206 1.3 20,7
LLR-08 50x8 / 60x9 50x10/20 / 63x10 62208 17,8 31,0




Morskate’

Lagereinheiten

SEB-FN

Technische Daten/Abmessungen

Stehlagereinheit SEB-FN

Festlagereinheit als Bocklager mit vorgespannten Axial-Schragkugellagern als Schwerlastbaureihe.
Die Festlagereinheit besteht aus einem briinierten Stahl-Lagergehause, ZKLN-Axialschragkugellagern,
Lagerdeckel und einer Prazisions-Spindelmutter. (Anziehmomente siehe Tabelle)

GroRke SEB-FN-1605-10-16-40 und SEB-FN-2005-20-50 mit Nut-Spindelmutter
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GroRe Cdyn.[N] | Cstat.[N] | Mjs6 | L3 L4 H1 H2 +0,02 H3 H4 | B | Bl | B2 B3 B4 | B6 B7 B8 B13
SEB-FN-1605-10-16-40 13250 18500 43 52 68 58 32 22 14 120 | 37| 23 8,5 7 - 85 18,5 45
SEB-FN-2005-20-50 17000 24500 47 60 77 64 34 22 16 | 25 | 42 | 25 8,5 85 - 85 2 35
SEB-FN-2505-10-25-50 18500 31000 54 66 88 72 39 21 18 | 25 |46 | 29 | 105 | 85 | 75 | 105 23 55
SEB-FN-3205-10-20-40-60 26000 47000 56 70 92 71 42 21 19 | 28 | 49 | 29 | 105 0 |75 | 105 | 245 45
SEB-FN-4005-10-20-40 44500 111000 63 80 105 98 58 32 23 | 56 | 89 | 62 | 205 | 135 | - 125 | 545 | 145
SEB-FN-5010-20-50 47500 127000 72 92 118 12 65 38 25 | 56 | 92 | 65 | 205 | 135 | - 155 | 575 | 145
SEB-FN-6310-20-40 72000 149000 95 130 160 138 73 50 35 | 46 | 85 | 58 | 225 | 135 | - 165 | 395 | 165
SEB-FN-8010-20-40 113000 250000 | 1025 | 145 175 165 93 50 40 | 54 | 98 | 58 | 255 20 - 185 | 455 | 175
Grofe V S2 S3 dH7 D1 D2 D3 D5 L_\nziehmoment
Spindelmutter [Nm]
SEB-FN-1605-10-16-40 8 8,5 71 10 M36x1,5 22 27 M10x1 6
SEB-FN-2005-20-50 8 8,5 77 12 M45x1,5 | 28 32 M12x1 8
SEB-FN-2505-10-25-50 10 10,25 9,7 17 M50x1,5 31 36 M17x1 15
SEB-FN-3205-10-20-40-60 10 10,25 9,7 20 MB55x1,5 | 36 42 M20x1 18
SEB-FN-4005-10-20-40 12 12 97 25 | Mé2x15 | 43 48 M25x1,5 25
SEB-FN-5010-20-50 12 12 9,7 30 M78x2 54 53 M30x1,5 32
SEB-FN-6310-20-40 16 12 9,7 40 M95x2 68 72 M40x1,5 55
SEB-FN-8010-20-40 16 17,5 1.7 50 M115x2 85 0 M50x1,5 85




Lagereinheiten
SEB-LN

Technische Daten/Abmessungen

Stehlagereinheit SEB-LN

Loslagereinheit als Bocklager mit Rillenkugellager, passend zu Stehlagereinheiten SEB-FN.
Die Loslagereinheit besteht aus einem briinierten Stahl-Lagergehause, Rillenkugellager nach DIN 625,
Sicherungsring nach DIN 471 und Verschlussdeckel.

Zubehorteile werden lose mitgeliefert.
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Sicherungsring
DIN 471
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Cdyn. [N] C stat. [N] Sicherungsring Gewicht
GroRe Mijs7 | L3 | L4 | H1 | H2+0,02 |H3 |H4 | B |B1|B2 | B3|V | S2 | d |DIj6
(Radial) (Radial) DIN 471 [kgl
SEB-LN-1605-10-16-40 6000 2240 43 52 | 68 | 58 32 22 |15| 9 |24]75|38| 8 |MIO| 10| 30 10x1 0,54
SEB-LN-2005-20-50 6950 2650 47 60 | 77 | 64 34 22|17 |10 (26| 8 |38|8 |MIO|12]| 32 12x1 0,73
SEB-LN-2505-10-25-50 9500 4150 54 66 | 88 | 72 39 27 119 |12(28 |10 37|10 |M2]|17 40 17x1 0,96
SEB-LN-3205-10-20-40-60 12700 5700 56 0|92 (77 42 27 |20 | 14 {3410 |48 |10 |M12| 20 | 47 20x1,2 1,24
SEB-LN-4005-10-20-40 19300 9800 63 80 | 105 | 98 58 32 |23|16(38|12|45[12|M14|30| 62 30x1,5 1,82
SEB-LN-5010-20-50 25500 13200 72 92 | 118 | 112 65 38|25 |17 4112 | 5 [12|M14]|35 | 72 35x1,5 2,87
SEB-LN-6310-20-40 36500 20800 95 130 | 160 | 138 73 50 | 35|20 (46|16 | 5 [16|M14|50 | 90 50x2 539
SEB-LN-8010-20-40 52000 31000 1025 | 145 | 175 | 165 93 50 |40 | 22 |50 | 16 | 6 |16 |M20| 60 | 110 60x2 7,09




Morskate’

Nutmuttern DRS/GUK

Abmessungen

DRS

Hier handelt es sich um eine sicherbare Nutmutter, Sicherung durch
zwei radiale Messingstifte. ’ ’ A : c
Werkstoff: Vergltungsstahl min. 800 N/mm?

g g / E w
A
s
ol 5| © — B
- 1V
0,50
Gewindestift

Groke d D B d, c m b t e f g (Nm)
DRS 6x0,5 M 6x0,5 16 8 12 4 M4 3 2 " 25 35 2
DRS 10x1 M 10x1 18 8 14 4 M4 3 2 14 25 35 6
DRS 12x1 M 12x1 22 8 18 4 M4 3 2 17 25 35 8
DRS 17x1 M 17x1 28 10 23 5 M5 4 2 22,5 3 4 15
DRS 20x1 M 20x1 32 10 27 5 M5 4 2 26 3 4 18
DRS 30x1,5 M 30x1,5 45 12 40 6 M6 5 2 375 4 5 32
DRS 45x1,5 M 45x1,5 65 14 59 7 M6 6 2.5 65
DRS 55x2 M 55x2 75 16 68 8 M6 7 3 95
DRS 60x2 M 60x2 80 16 73 8 M6 7 3 100
DRS 70x2 M 70x2 92 18 85 9 M8 8 39 130
DRS 80x2 M 80x2 105 18 95 9 M8 8 35 160
DRS 90x2 M 90x2 120 20 108 10 M8 10 4 200
GUK

Selbstsichernde Nutmutter mit Polyamidring.
Sicherung durch einen Polyamidring — max. bis 100°C einsetzbar.
Werkstoff (Festigkeitsklasse): min. 14 H verzinkt und passiviert

Polyamideinsatz

min. 0,30

GroRe d D B d1 a b (Nm) Gewicht
GUK 12x1 M 12x1 21 7,6 18 18 3 8 10
GUK 15x1 M 15x1 24 8,6 21 21 4 10 13
GUK 20x1 M 20x1 32 9,6 27 27 4 18 24




Morskate’

Adapterkonsole KON

Abmessungen

Adapterkonsole zur radialen Befestigung fir Trapezgewindeflanschmut-
ter EFM oder Kugelgewindeflanschmutter KGF-N/KGF-D nach DIN
69051

c1
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GréRe Bohrbild " | A1 |A2max| .. | Bl | B2 | Cl | C2 | C4 | S | DI | D4 G T

KON Tr 16x4/Tr 18x4/KGF-N 1605 3 60 | 35 | 25 | 50 | 34 | 4 | 24 | M8 | 15 | 28 | 38 M5 10
KON KGF-D 1605/1610 1 B0 | 3 | 25 | 50 | 3 | 40 | 24 | M8 | 15 | 28 | 38 Me 10
KON Tr 20x4/Tr 24x5/KGF-N 2005 3 68 | 375 | 29 | 58 | 39 | 40 | 24 | M8 | 15 | 3 | 45 Me 12
KON KGF-D 2005 1 68 | 375 | 30 | 5 | 39 | 40 | 24 | M8 | 15 | 36 | 47 M 12
KON KGF-D 2020/2050 3 75 | 425 | 325 | 65 | 49 | 4 | 24 | MO | 15 | 35 | 50 Me 12
KON Tr 30x6/KGF-N 2505 3 75 | 425 | 325 | 65 | 49 | 40 | 24 | M0 | 15 | 38 | 50 Ms 12
KON KGF-D 2505/2510/2520/2525/2550 1 75 | 425 | 325 | 65 | 49 | 40 | 24 | MO | 12 | 40 | 51 Me 12
KON Tr 36x6/KGF-N 3205 3 8 | 4 | 37 | 75 | 54 | 50 | 30 | MO | 12 | 45 | 8 M 12
KON KGF-D 3205 1 9 | 50 | 4 | 8 | 60 | 50 | 30 | M2 | 15 | 50 | 6 M8 12
KON KGF-N 3210/3240/4005 3 9 | 5 | 4 | 8 | 60 | 50 | 30 | M2 | 15 | 8 | 68 Ms 12
KON KGF-D 3210/3220 1 9 | 50 | 4 | 8 | 60 | 50 | 30 | M2 | 15 | 53 | 65 M8 12
KON Tr 40x7/KGF-N 4010 3 120 | 70 | 50 | 100 | 76 | 65 | 41 | M4 | 25 | 63 | 78 M8 14
KON KGF-D 4005/4010/4020/4040 2 120 | 70 | 50 | 100 | 76 | 65 | 41 | M4 | 25 | 63 | 78 M8 14
KON Tr 50x8/KGF-N 5010 3 135 | 775 | 575 | 115 | 91 | 8 | 64 | M6 | 25 | 72 | 90 M0 16
KON KGF-D 5010 2 135 | 775 | 575 | 115 | 91 | 8 | 64 | M6 | 25 | 75 | 93 MI0 16
KON KGF-D 5020 2 152 | 875 | 65 | 130 | 101 | 88 | 64 [ M6 | 30 | 85 | 103 MO 16
KON Tr 60x9/KGF-N 6310 3 152 | 875 | 65 | 130 | 101 | 8 | 64 | M6 | 30 | 8 | 105 MI0 16

" Siehe Katalogdarstellung Bohrbild Mutter



Morskate’

Adapterkonsole MIAFN

Abmessungen

Adapterkonsole MIAFN

Adapterkonsole zur radialen Befestigung von Trapezgewindemuttern TGM-EFM, Kugelgewindeflanschmutter KGF-D nach DIN 69051
oder Kugelgewindeflanschmutter KGF-N nach NEFF-Norm. Die Adapterkonsole MAFN sollte durch die AuRenkanten formschlissig
mit der angeschraubten Anlage fixiert werden um eine Verstellung der montierten Lage wahrend dem Betrieb zu vermeiden.

Werkstoff: AICuPbMg (Eloxiert) Andere Materialien auf Anfrage

Standardbohrbild passend zu TGM-EFM/KGF-N Bohrbild 1 passend zu KGF-D Bohrbild 2 passend zu KGF-D
P
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Standardbohrbild - TGM-EFM/KGF-N - Abmessungen in [mm] s 1z
. KGF-D - Abmessungen in [mm]
GroRke
@d1 L B H hjs7 | H1 P C1 C2 @D1 | @D2 | @D3xT1 | @D4xT2 Tk | TGM- KGM-NF | Bohrbild | @d2 | @D6xT3 Tk- KGM-DF
@D5 | EFM a7
MSEN- 20 35 55 38 21 7 40 20 75 10 74 | M8x12 | M4x12 32
MAFN- 28 40 70 55 28 " 52 20 10 15 9,3 | M10x15 | M5x15 38 16xP - 16x05 1 28 M5x15 38 16:05/
02 18xP 16x10
MARN-" 39 | a0 | 75 | 62 | 32 | 11 | 56 | 20 | 10 | 15 | 93 |Mioxis | mexts | 45 | 2P| 20405 : : .
03 24xP
MAFN-
04 38 40 85 65 34 1" 63 20 10 15 93 | M10x15 | M6x16 50 30xP 25x05
M/SEN- 40 85 65 34 1 63 20 10 15 9,3 | M10x15 - - - - 1 40 M6x16 51 25xP
MAFN-
05 45 50 95 74,5 38 13,5 72 26 12 18 M M12x15 | M6x16 58 36xP 32x05
MARN- | 3 | 6o | 105 | e | 42 | 18 | @ | 20 | 15 | 19 | 13 |mieo| weaz | e | - | AUOET o | e | Meaz | 78 | e
M/S;N_ 53 72 120 94 47 18 99 35 18,5 19 13 | M16x20 | M6x12 68 40xP - 2 63 M8x16 78 40xP
MAFN-
08 72 85 146 | 115 58 18 125 45 20 19 13 | M16x20 | M10x24 | 90 50x8 50x10 2 75 | M10x24 | 93 50x10
MAFN-
08 85 85 146 | 115 58 18 125 45 20 19 13 | M16x20 | M10x24 | 105 60x9 63x10 2 90 | M10x24 | 108 63x10




Morskate’

Kardanadapter KAR

Abmessungen

Kardanadapter zum kardanischen Aufhangen fir Trapezgewinde-
flanschmutter EFM, Kugelgewindeflanschmutter KGF-N/KGF-D nach
DIN 69051. Darstellung beispielhaft fir Bohrbild 3. Fir andere Bohr-
bilder, siehe Katalogdarstellungen Kugelgewindemutter.

D4

D1 H7
6Xx60° I
] ’ T
S e
( 1
B3 B2 B3 C1

B1
Grolke Bohrbild A2 B1 B2 B3 C1 D1 D4 G T
KAR Tr 16x4/Tr 18x4/KGF-N 1605 3 12 70 50 10 20 28 38 Mb 10
KAR KGF-D 1605/1610 1 12 70 50 10 20 28 38 M5 10
KAR Tr 20x4/Tr 24x5/KGF-N 2005 3 16 85 58 13,5 25 32 45 M6 12
KAR KGF-D 2005 1 16 85 58 13,5 25 36 47 M6 12
KAR KGF-N 2020/2050 3 18 95 65 15 25 35 50 M6 12
KAR Tr 30x6/KGF-N 2505 3 18 95 65 15 25 38 50 M6 12
KAR KGF-D 2505/2510/2520/2525/2550 1 18 95 65 15 25 40 51 M6 12
KAR Tr 36x6/KGF-N 3205 3 20 110 75 175 30 45 58 M6 12
KAR KGF-D 3205 1 25 125 85 20 30 45 58 M8 12
KAR KGF-N 3210/3240/4005 3 25 125 85 20 30 53 68 M6 12
KAR KGF-D 3210/3220 1 25 125 85 20 30 53 65 M8 12
KAR Tr 40x7/KGF-N 4010 3 30 140 100 20 40 63 78 M8 14
KAR KGF-D 4005/4010/4020/4040 2 30 140 100 20 40 63 78 M8 14
KAR Tr 50x8/KGF-N 5010 3 40 165 115 25 50 72 90 M10 16
KAR KGF-D 5010 2 40 165 115 25 50 72 93 M10 16
KAR KGF-D 5020 2 40 180 130 25 50 85 103 M10 16
KAR Tr 60x9/KGF-N 6310 3 40 180 130 25 50 85 105 M10 16

" Siehe Katalogdarstellung Bohrbild Mutter



Morskate’

Montage und
Wartung

Gewindetriebe

Trapezgewindetrieb TGT

Einbau

Trapezgewindetriebe sind beim Einbau sorgféltig auszurichten — sollten
die entsprechenden Messvorrichtungen fehlen, wird der Gewindetrieb
vor dem Anbau des Antriebes einmal von Hand Uber die gesamte
Lange durchgedreht. UngleichmaRiger Kraftbedarf und/oder Laufspuren
auf dem SpindelauBendurchmesser lassen hierbei auf Fluchtungsfehler
zwischen Spindelachse und Flihrung schlieRen. In diesem Fall sind
zunachst die betreffenden Befestigungsschrauben zu lockern und der
Gewindetrieb ist nochmals von Hand durchzudrehen. Bei nunmehr
gleichmaRigem Kraftbedarf sind die entsprechenden Elemente aus-
zurichten, andernfalls ist der Fluchtungsfehler durch lockern weiterer
Befestigungsschrauben zu ermitteln.

Abdeckung

Trapezgewindetriebe sind naturgemaf weniger empfindlich gegen
Verunreinigungen als Kugelgewindetriebe, vor allem bei niedrigen Dreh-
zahlen (z. B. Handbetrieb).

Bewegungsantriebe, insbesondere mit Kunststoffmuttern, erfordern
jedoch ebenfalls SchutzmalRnahmen dhnlich wie Kugelgewindetriebe.

Schmierung

Olschmierung
Wird bei Trapezgewindetrieben nur in Sonderfallen angewandt.

Fettschmierung

Dies ist die gédngige Schmierung bei Trapezgewindetrieben. Die
Schmierintervalle richten sich nach den Betriebsbedingungen; ein Rei-
nigen der Spindel vor der Befettung ist empfehlenswert, insbesondere
beim Einsatz von Hochleistungsschmieranlagen.

Fettsorten: Waélzlagerfette ohne Festschmierstoff-Anteil. Wir empfehlen
das Neff Grease 2.

Betriebstemperatur

Hangt von der Art der verwendeten Mutter, den Schmierbedingungen
und den gestellten Anforderungen ab. Bei Temperaturen tber 100 °C
(bei Kunststoffmuttern Gber 70 °C) bitten wir um Ricksprache.

Verschleifd

Kann von Hand geprift werden; betragt das Axialspiel beim ein-
géngigen Gewindetrieb mehr als '/, der Steigung, so ist die Mutter
auszutauschen.

Kugelgewindetrieb KGT

Einbau

Der Einbau von Kugelgewindetrieben erfordert Sachkenntnis und
entsprechende Messmadglichkeiten. Aufgrund der geringen Reibung
eines Kugelgewindetriebes sind Fluchtungsfehler beim Durchdrehen
von Hand meist nicht spurbar. Radial oder exzentrisch wirkende Krafte
mussen von externen Fihrungen abgestitzt werden. Kugelgewinde-
triebe kdnnen nur axiale Krafte aufnehmen. Um eine Beschadigung des
KGT zu vermeiden missen an der Maschine Endschalter und Endlagen-
dampfer vorgesehen werden.

Abdeckung

Beim Einbau auftretende Verunreinigungen sollten mit Petroleum, Ol
oder Waschbenzin entfernt werden. Kaltreiniger und Lacklésemittel sind
nicht zulassig. Im Betrieb sind Kugelgewindetriebe gegen Staub, Spane
u. d. zu schiitzen, selbst wenn sie mit Abstreifern ausgerlstet sind.
Magliche SchutzmafRnahmen sind:

— Faltenbalg (ohne zusatzliche Flihrung nur fir vertikalen Einbau zulédssig).
— Spiralfederabdeckung.
—Teleskopische Rohre oder Hilsen (hoher axialer Platzbedarf).

Schmierung

Die richtige Schmierung ist fir einen Kugelgewindetrieb wichtig um die
errechnete Lebensdauer zu erreichen, eine ibermafige Erwarmung zu
verhindern und einen ruhigen, gerduscharmen Lauf zu gewahrleisten.
Beim KGT kommen die gleichen Schmierstoffe zum Einsatz die bei
Walzlagern verwendet werden.

OInebelschmierung

Bei einer Zentralschmierung durch Olnebel muss beachtet werden,
dass nur Kugelgewindemuttern ohne Abstreifer verwendet werden
durfen.

Olschmierung

Die zugefiihrte Olmenge sollte die Austragsverluste an den Abstreifern
nicht tiberschreiten. (Sonst Olumlaufschmierung).

Olsorten: Viskositat 25 bis 100 mm?2/s bei 100 °C.

Fettschmierung

Nachschmieren erfolgt entsprechend dem Fettaustritt an den Abstrei-
fern (unter normalen Betriebsbedingungen geniigt ein Nachschmieren
alle 200 bis 300 Betriebsstunden). Eine einmalige Lebensdauerschmie-
rung ist aufgrund des Fettaustrages erfahrungsgemafd nicht ausrei-
chend.

Fettsorten

Wialzlagerfette ohne Festschmierstoff-Anteil. Die Erstbeflllung erfolgt
im Lieferwerk mit Walzlagerfett. Bei hohen mechanischen Belastungen
empfehlen wir das Fett Neff Grease 2/3

Betriebstemperatur

Der zulassige Betriebstemperaturbereich fiir Kugelgewindetriebe liegt
zwischen =30 °C und +80 °C, kurzzeitig sind auch +110 °C zulassig.
Voraussetzung ist stets eine einwandfreie Schmierung. Bei Tempera-
turen unter =20 °C kann sich das Drehmoment bis auf den 10fachen
Wert erhohen.

Any questions? Please contact us.
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